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Tray kuhinjski kanali
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Profesionalne kuhinje i prehrambena industrija

Uvod - opcenito

ACO je jedan od vodecih specijalista za ACO odvodnja koristi se u svim

odvodnju u svijetu sa preko 60 godina okruzenjima gdje se traze visokohigijenski,
iskustva sakuplienog u razli¢itim spektrima trajni i pouzdani elementi za odvodnju
graditeljstva. Nasa strast da stvaramo otporni na koroziju:

proizvode visokih performansi dovela nas je = Profesionalne kuhinje

do kapitalnih investicija u istraZivanja i razvoj. = Postrojenja za proizvodnju hrane

Na$ proizvodni program ukljucuje proizvode unionice pica 1 sokova

koji su u potpunosti sukladni sa najvisim * Hladnjace

higijenskim standardima. U potpunosti smo = Laboratoriji

uskladeni sa standardima za prehrambenu = Kemijska i farmaceutska industrija
industriju kao HACCP, te suradujemo sa = Skole

tijelima kao European Hygienic Engineering « Bolnice

and Design Group (EHEDG).

= Hoteli i restorani

Principi higijenskog dizajna

Unutarniji radijus 3 mm ili veci
znaCajno povecava ucinkovitost
¢iscenja.

Suhi dizajn tijela koji je moguce
u potpunosti odvoditi - eliminira
stajacu vodu, mirise, rast
mikroorganizama i potencijalne
kemijske opasnosti.

Higijenski spojevi: duboko vuceno
tijelo slivnika osigurava glatke
konture eliminirajuci pukotine

u kojima se bakterije mogu
zadrzavati.

Ispuna zastitnog okvira osigurava
stabilan i trajan prijenos
opterecenja izmedu tijela i okolnog
poda §to pomaze u smanjenju
rizika od podnih oStecenja

koji tada postaju udubine za
mikroorganizme.




Materijal

Nehrdajuci celik

Nehrdajuci Celik je naziv za Siroki spektar
Celika koji imaju zajedni¢ku karakteristiku
povecane otpornosti na koroziju u odnosu
na srednje i niskolegirane Celike. PoveCana
otpornost na koroziju nehrdajuceg Celika

u biti dolazi pri dodatku minimalno 11%
kroma, no vecina nehrdajucih celika sadrze
oko 18% kroma. Ostali znacajni elementi
slitine ukljucuju nikal i za najviSe zahtjeve
otpornosti na koroziju, molibden.

Nehrdajuci ¢elik posjeduje

jedinstvene prednosti:

= Visoka otpornost na koroziju

= Neporozan, lako se Cisti i dezinficira

= Estetski ugodan

= Otporan na temperaturne krajnosti i
toplinske udare

= Koeficijent linearnog istezanja slican
betonu

= 100% reciklirajuci materijal

ACO odvodni sustavi iz nehrdajuceg
celika, kvalitete 1.4301 ili 1.4404
prema HRN EN 10088 (304 ili 316L
prema AISI) idealni su za primjenu u
prehrambenoj industriji za obradu hrane,
mlije¢nih proizvoda, piva i sokova, u
farmaceutskoj, kemijskoj i petrokemijskoj
industriji.

Standardi i certifikati

ACO slivnicii ACO kanali

PovrSinska obrada nehrdajuceg
celika

Procesi pri obradi nehrdajuceg celika:
rezanje, oblikovanje i varenje - unose
necistoce u povrSinu materijala i ukoliko

se ne poduzme prikladna zastita, materijal
Ce poceti korodirati i nece ispuniti svoju
funkciju. Stoga je nakon izrade izuzetno
bitno da se nehrdajuci Celik tretira ispravnim
postupkom zasStite povrSine kako bi se
osigurala potpuna otpornost na koroziju.
Primjenom postupka pikopasivizacije kao
primarni tretman povrSine, otpornost

na koroziju nehrdajuceg Celika se moze

u potpunosti vratiti na pocetno stanje,

$to osigurava dug i pouzdan Zivotni vijek
proizvoda, zajedno sa potrebnim estetskim
izgledom.

Zavrsna obrada koju ACO koristi
ukljucuje:

Pikopasivizacija (tretman kiselinom)
Svi ACO odvodni elementi pikopasiviziraju
se potapanjem proizvoda u nizove kiselih
kupki. To je temeljni uvijet za uklanjanje
Zzeljeznih Cestica koje su uvedene u
procesu izrade, te za obnavljanje kroma na
podrucja s manjkom kroma koje generira
postupak zavarivanja. ACO posjeduje jednu
od najvecih i najmodernijih postrojenja za
pikopasivizaciju u Europi, koji svim nasim
proizvodima osigurava optimalnu otpornost
na koroziju.

Elektropoliranje (elektrokemijski
proces)

Nakon procesa pikopasivizacije, neki se
proizvodi uranjaju u elektrolitske tekucine
u kojima proizvod postaje anoda izravno
ukljuena u strujni krug. Ovaj postupak
se karakterizira kao selektivni napad na
povrSinu materijala, pri cemu se okomite
hrapavosti otapaju i postupno daju

glatku i sjajniju povrSinu. Sve reSetke za
higijenske kanale i slivnike obraduju se ovim
postupkom.

Cetkanje (mehanicki proces)
ACO kanali imaju ¢etkanu povrsinu zastitnog
ruba iz estetskih razloga.

ACO slivnici i ACO kanali su dizajnirani,
proizvedeni, testirani i certificirani prema
HRN EN 1253. Nadalje, ACO modularni
kanali su takoder certificirani prema HRN EN
1433 i posjeduju CE oznaku.

ACO cijevi

Zato u razvoju nasih proizvoda
primjenjujemo relevantne higijenske zahtjeve
namijenjene za povrSine u konaktu sa
hranom prema HRN EN 1672, EN ISO 14159
i EHEDG dokumentima Br. 8, 13 44.

ACO protupozarni kit testiran je u skladu sa
HRN EN 1366-2 (Otpornost na vatru za ser-
visne instalacije) i klasificiran prema HRN EN
13501 (Klasifikacija vatrootpornosti konstruk-
cijskih i gradevinskih elemenata).

ACO sustav uticnih cijevi je klasificiran i
certificiran kao negorivi proizvod, te je
proizveden u skladu sa HRN EN 1124.
Ovaj standard klasificira ACO cijevi kao
vatrootpornost klasa Al (najvia ocjena).

C

ACO sustav cijevi je takoder certificiran
od strane SITAC kao vatrootporan

(cert. br. 0410-01).

Dostupan je i certifikat otpornosti na pozar
za oblozene cijevi (br. CSI PK-13-083).



Profesionalne kuhin

Prednosti sustava

jei

prehrambena industrija

ACO nudi rjeSenja koja optimiziraju sigurnost hrane, zdravlje i sigurnost zaposlenika te zastitu voda. Stoga svaki ACO proizvod sigurno
kontolira vodu kako bi se osiguralo higijensko, ekonomicno i ekolosko upravljanje vodom na odrzivi nacin.

X

X

Sigurnost hrane

= ACO higijenska odvodnja ispunjava
higijenske uvijete za spreCavanje
kontaminacije Stetnim bakterijama.
Stoga primjenjujemo relevantne
higijenske zahtjeve namijenjene
za povrsine u konaktu sa hranom
preporuéene od strane EHEDG.

= Dizajn naSih proizvoda osigurava
minimalno nakupljanje i zadrzavanje
Cestica hrane i otpadaka, te sigurnu
vezu sa okolnim podom kako bi se

smanjile moguénosti za razvoj bakterija

u sustavima za odvodnju.

= Pravilno izveden nagib prema izljevnoj
cijevi i higijenski dizajn omogucuju
potpunu odvodnju iz slivnika
eliminirajuci pojavu stajace vode.
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Kontrola troskova

= ACO sustavi odvodnje jednostavno
se odrzavaju, smanjujuci povezane
troSkove ¢iS¢enja zahvaljujuéi
funkcionalnom dizajnu i preporukama
za Cistenje koje su razvijene u
suradnji sa dobavlja¢ima vrhunskih
sredstava za CiScenje.

= Napredne proizvodne tehnologije
osigurale su trajnost ACO proizvoda,
dok posebni tretman povrSine jamci
otpornost na koroziju.

= Pruzamo stru¢nost u planiranju sustava
odvodnje, pravilne ugradnje i sigurnog
spoja sa okolnim podom kako bi izbjegli
nepotrebne troskove.

Zdravlje i sigurnost

= Za dodatnu sigurnost u podru¢jima

visokog rizika koji zahtjevaju

velike koli¢ine vode, dostupne su
protuklizne reSetke.

Svaki element odvodnje jednostavno
je izvaditi i oCistiti, te radi optimalne
sigurnosti zaposlenika nema oStrih
rubova.

ACO odvodni elementi imaju rjeSenje
za vatrootpornost te su certificirani
prema HRN EN 136.

C



Profesionalne kuhinje i prehrambena industrija

ACO higijenski Tray kanali FHD - opis proizvoda

ACO nudi odrzive, integrirane sustave isporuku ili koristenje. Higijenske karakteristike ACO kanala:
odvodnje koji su dimenzionirani kako bi ACO higijenska odvodnja ispunjava stroge ¢ Protocno dno bez stajanja vode
zastitili vaSe poslovanje, okolis i konacno higijenske uvijete kako bi se sprijecila ¢ Unutarnji radijusi ve¢i od 3 mm

javno zdravlje. Na$ cilj je stalno poboljSanje Stetna kontaminacija bakterijama. Zato ¢ Higijenski spojevi

svakog aspekta sigurnosti, higijene i u razvoju nasih proizvoda primjenjujemo e Ispuna zastitnog ruba

funkcionalne izvedbe. relevantne higijenske zahtjeve namijenjene o Nehrdajuci celik kvalitete min. AISI 304
Vijerujemo da su nasi sustavi i usluge uistinu za povrsine u konaktu sa hranom prema ¢ U potpunosti pikopasivizirano tijelo
jedinstveni, pruzaju¢i neusporedivu prednost HRN EN 1672, EN ISO 14159 i EHEDG

svima koji su ukljuceni u projektiranje, dokumente 8, 13 i 44.

Higijenska protuklizna resetka

Higijenski spojevi: duboko vuceno tijelo
osigurava glatki oblik tijela koji eliminira otvore
u kojima se mogu zadrzavati opasne bakterije

Svi kutevi izvedeni u radijusu vecem ili
jednako 3 mm, $to znacajno povecava
ucinkovitost ¢is¢enja
Dno V oblika

za Sirine < 300 mm

Potpuna odvodnja: suhi dizajn tijela koje je
moguce u potpunosti odvoditi - eliminira se
stajaca voda, rast mikroba i potencijalna
kemijska opasnost

Ispuna zastitnog ruba osigurava
stabilan i trajan prijenos izmedu okvira i
okolnog poda $to smanjuje mogucénost
pukotina u podu u kojima se mogu
razvijati mikroorganizmi

Ojacano dno kanala
za Sirine > 400 mm
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Tray kuhinjski kanali 2

ACO higijenski Tray kuhinjski kanali FHD sa teleskopskim slivnikom - pregled sustava

ACO Tray kanali ACO Slot kanali ACO Box kanali

—2
=
L

E Resetka

H Koszarica za necistoce
Brtveni prsten

4] Zapor za miris

H Nosat zapora za miris

[@ Aco higijenski slivnik ACO higijenski slivnik

o :



Profesionalne kuhinje i prehrambena industrija

ACO Tray 142 FHD - odgovara za ACO slivnik 142 FHD, protok 1,4 - 1,9 I/sec

Opis proizvoda

m Higijenski dizajn prema HRN EN 1672, EN ISO
14159 i EHDG dokumentima 8,13 i 44

m Testirano i certificirano prema HRN EN 1253

B Materijal nehrdajuci ¢elik AISI 304 ili AISI 316L

m Debljina lima 1,5 mm

Pikopasivizirano tijelo

Svi kutevi izvedeni u radijusu > 3mm

Minimalni pad prema izlievu 1%

Zastitni rub Sirine 15 mm ispunjen tvrdom gumom
Dno V presjeka za $irine > 300 mm

Ojacano dno za Sirine > 400 mm

Higijenske protuklizne resetke

Podesive stope za novelaciju od 60-110 mm
Ankeri za ucvrscivanje u betonu

Kos$arica za necistoce volumena 0,3 litre

ACO Tray kanal 142 - standardni rub

5 ; A B H Promjer Kvaliteta materijala
llustracija/Crtez FHD (mm) (mm) (mm) |(erIjl(:‘l? AlS! 304 AlS| 3161

530 60 416584 416602
830 60 416585 416603
1030 60 416586 416604

B e 200 125

v 1230 60 416587 416605
1530 60 416588 416606
2030 60 416589 416607

ACO Tray kanal 142 - prosireni rub

’ e FHD A B H Prt;mjer Kvaliteta materijala
ustracija/Crtez izlieva
(mm)  (mm)  (mm) o) AISI304  AISI316L
530 60 416680 416698
830 60 416681 416699
1030 60 416682 416700
(A/B) ) 200 125
15
-« 1230 60 416683 416701
I'l 115
1530 60 416684 416702
T 2030 60 416685 416703

56
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Tray kuhinjski kanali 2

ACO Tray 157 FHD - odgovara za ACO slivnik 157 FHD, protok 2,9 - 3,9 I/sec

ACO Tray kanal 157 - standardni rub

5 : A B Promjer Kvaliteta materijala
llustracija/Crtez FHD {mm) (mm) (mm) |(zrl‘j1¢::1/)a AlS| 304 AlS| 3161
530 60 416590 416608
830 60 416591 416609
1030 60 416592 416610
° 200 142
1230 60 416593 416611
1530 60 416594 416612
2030 60 416595 416613
330 55 416614 416628
630 60 416615 416629
1030 60 416616 416630
° 300 1530 60 142 416617 416631
2030 60 416618 416632
« My 3030 70 416619 416633
4030 80 416620 416634
—] 430 60 416642 416648
° 400 630 60 142 416643 416649
I 830 60 416644 416650
530 65 416654 416660
° 500 830 65 142 416655 416661
1030 65 416656 416662
. ; A B H Promjer Kvaliteta materijala
llustracija/Crtez FHD ] e o) |(zrlrjl<:\11)a AISI 304 AIS] 3161
530 60 416686 416704
830 60 416687 416705
o 200 1030 60 142 416688 416706
1230 60 416689 416707
1530 60 416690 416708
2030 60 416691 416709
330 55 416710 416724
630 60 416711 416725
1030 60 416712 416726
° 300 1530 60 142 416713 416727
2030 60 416714 416728
D e L 3030 70 416715 416729
-« 4030 80 416716 416730
f—
I 430 60 416738 416744
° 400 630 60 142 416739 416745
T 830 60 416740 416746
530 65 416741 416747
° 500 830 65 142 416742 416748
1030 65 416743 416749
57
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Profesionalne kuhinje i prehrambena industrija

ACO Tray 218 FHD - odgovara za ACO slivnik 218 FHD, protok 4,5 - 6,4 I/sec

ACO Tray kanal 218 - standardni rub

A B Promjer Kvaliteta materijala
llustracija/Crtez FHD izljeva
(mm)  {mm) {mm) (mm)  AISI304  AISI 316L
° 330 55 416621 416635
° 630 60 416622 416636
° 1030 60 416623 416637
o 300 1530 60 200 416624 416638
o 2030 60 416625 416639
o 3030 70 416626 416640
o 4030 80 416627 416641
° 430 60 416645 416651
° 400 630 60 200 416646 416652
° 830 60 416647 416653
° 530 65 416657 416663
° 500 830 65 200 416658 416664
) 1030 65 416659 416665
° 630 70 416666 416669
) 600 930 70 200 416667 416670
° 1230 70 416668 416671
e | 80 | 80 | 8 200 = 416672 416673
ACO Tray kanal 218 - prosireni rub
' e FHD A B H Pr?mjer Kvaliteta materijala
ustracija/Crtez izljeva
) () (mm)  AISI304  AISI 316L
° 330 55 416717 416731
° 630 60 416718 416732
° 1030 60 416719 416733
° 300 1530 60 200 416720 416734
° 2030 60 416721 416735
° 3030 70 416722 416736
° 4030 80 416723 416737
° 430 60 416741 416747
° 400 630 60 200 416742 416748
° 830 60 416743 416749
< (A)/(B) >
-« 3&{ ° 530 65 416753 416759
s ° 500 830 65 200 416754 416760
I.l_ ° 1030 65 416755 416761
° 630 70 416762 416765
I o 600 930 70 200 416763 416766
° 1230 70 416764 416767
o 800 830 80 200 416768 416769

58 C



Tray kuhinjski kanali 2

ACO Tray - mrezasta resetka L15

Opis proizvoda

m Klasa nosivosti L15 m Otvor resetke 25 x 25mm m Elektropolirana povrsina
m Testirano prema HRN EN 1253 m Protuklizna povrSina R11 prema DIN 51130 W Zaobljeni kutevi
' . _ Kanal Resetka (mm) Broj Kvaliteta materijala
ustracija/Crtez = gy T
A(mm) B(mm)  Sirina Dulina 'eSeti  ai51304  AIsI 316L
530 168 499 1 416860 416861
830 168 398 2 416862 416863
900 1030 168 499 2 416860 416861
1230 168 398 3 416862 416863
1530 168 499 3 416860 416861
2030 168 499 4 416860 416861
330 268 298 1 416864 416865
630 268 298 2 416864 416865
1030 268 499 2 416866 416867
300 1530 268 499 3 416866 416867
2030 268 499 4 416866 416867
3030 268 499 6 416866 416867
4030 268 499 8 416866 416867
430 368 398 1 416868 416869
‘ Duljina ‘ 400 630 368 598 1 416870 416871
| | 830 368 398 2 416868 416869
- 530 468 499 1 | 416872 | 416873
500 830 468 398 2 416874 416875
1030 468 499 2 416872 416873
630 568 298 2 416876 416877
600 930 568 298 3 416876 416877
1230 568 298 4 416876 416877
800 830 768 398 | 2 416878 416879
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Profesionalne kuhinje i prehrambena industrija

ACO Tray - preckasta resetka R50 FHD

Opis proizvoda
m Higijenski dizajn prema EN1672, EN ISO 14159 B Protuklizna povrsina R11 prema DIN 51130 B ReSetke jednostavne za ¢iS¢enje
m Klasa nosivosti prema HRN EN 1253 m Elektropolirana povrsina B Zaobljeni kutevi

Pokrovna preckasta resetka klase nosivosti R50

. _ Kanal Resetka (mm) Broj Kvaliteta materijala
llustracija/Crtez . o

A(mm) B(mm) Sirina Duljina 'eSetki ai51304  AIsI 316L

530 168 499 1 416802 | 416803

830 168 398 2 | 416808 416809

- 1030 168 499 2 | 416802 = 416803

1230 168 398 3 | 416808 416809

1530 168 499 3 | 416802 416803

Siina 2030 168 499 4 | 416802 @ 416803

330 268 298 1 416812 | 416813

630 268 298 2 | 416812 416813

1030 268 499 2 | 416814 416815

300 1530 268 499 3 | 416814 416815

2030 268 499 4 | 416814 416815

3030 268 499 6 | 416814 416815

4030 268 499 8 | 416814 | 416815

430 368 398 1 416820 = 416821

) 400 630 368 598 1 416822 | 416823

| Pulina | 830 368 398 2 | 416820 416821

5 530 468 499 1 416828 | 416829

3 500 830 468 398 2 | 416830 = 416831

1030 468 499 2 | 416828 416829

630 568 298 2 | 416838 | 416839

600 930 568 298 3 | 416838 416839

1230 568 298 4 | 416838 | 416839

800 830 768 398 | 2 | 416842 416843

60 C



ACO Tray - preckasta resetka M125 FHD

Pokrovna preckasta resetka klase nosivosti M125

Tray kuhinjski kanali

2

Kanal Resetka (mm) . Kvaliteta materijala
llustracija/Crtez = B.roj .

A(mm) B(mm) Sirina Duljina  'e%etki  ai51304  AISI 316L

530 168 499 1 416804 416805

830 168 398 2 416810 416811

200 1030 168 499 2 416804 416805

1230 168 398 3 416810 416811

1530 168 499 3 416804 416805

2030 168 499 4 416804 416805

330 268 298 1 416816 416817

630 268 298 2 416816 416817

1030 268 499 2 416818 416819

300 1530 268 499 3 416818 416819

2030 268 499 4 416818 416819

3030 268 499 6 416818 416819

‘ Duljina ‘ 4030 268 499 8 416818 416819
430 368 398 1 416824 416825

)§ 400 630 368 598 1 416826 416827
830 368 398 2 416824 416825

530 468 499 416832 416833

500 830 468 398 416834 416835

1030 468 499 416832 416833

ACO Tray - lijevana resetka M125 FHD

Opis proizvoda

m Higijenski dizajn prema EN1672, EN ISO 14159
m Klasa nosivosti prema HRN EN 1253

Pokrovna lijevana resetka klase nosivosti M125

m Protuklizna povr$ina R11 prema DIN 51130
m Elektropolirana povrsina

m Re3etke jednostavne za ¢is¢enje
| Zaobljeni kutevi

C

. . Kanal Resetka (mm) Broj Kvaliteta materijala
llustracija/Crtez . s
A(mm) B(mm) Sirina Dulina  'eS¢tki  ais1304  AISI 316L
530 168 499 1 416947 -
. 830 168 398 2 416948 -
“‘;;%:&&‘s ““ 200 1030 168 499 2 416947 -
LRSS 1230 168 398 3 416948 -
=== 1530 168 499 3 416947 .
- 2030 168 499 4 416947 -
330 268 298 1 416946 -
630 268 298 2 416946 -
) 1030 268 499 2 416945 -
5 300 1530 268 499 3 416945 -
2030 268 499 4 416945 -
3030 268 499 6 416945 -
4030 268 499 8 416945 -
61





